
Дисциплина "Производственная практика. Технологическая (проектно-технологическая)
практика" изучается обучающимися по основной профессиональной образовательной
программе "Технология машиностроения" направления подготовки  "15.03.05
Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств".
Дисциплина изучается в 6 семестре. Общая трудоемкость дисциплины составляет 228/6
часов/з.ед. Самостоятельная работа заключается в выполнении работ, указанных в разделе 4.

В ходе изучения дисциплины осуществляется текущий контроль в форме технологии
рейтингового контроля в соответствии с технологической карты дисциплины, размещенной
на электронном курсе, а также промежуточный контроль в форме балльно-рейтинговый
контроль.

Аннотация дисциплины Б.2.1.3 Производственная практика. Производственная 
практика. Технологическая (проектно-технологическая) практика

Основными стратегическими образовательными технологиями являются: .
В рамках указанных технологий применяются тактические образовательные технологии: .

1. ОПК-10 Способен разрабатывать алгоритмы и компьютерные программы, пригодные
для практического применения

2. ОПК-5 Способен использовать основные закономерности, действующие в процессе
изготовления машиностроительных изделий требуемого качества, заданного
количества при наименьших затратах общественного труда

3. ПК-3 Способен применять современные методы обработки изделий
4. ПК-5 Способен разрабатывать технологии и программы изготовления деталей на

оборудовании с ЧПУ
5. УК-2 Способен определять круг задач в рамках поставленной цели и выбирать

оптимальные способы их решения, исходя из действующих правовых норм,
имеющихся ресурсов и ограничений

6. УК-3 Способен осуществлять социальное взаимодействие и реализовывать свою роль
в команде

Целью изучения дисциплины является формирование следующих компетенций:

В ходе изучения дисциплины последовательно рассматриваются темы:


